Qilskimmers & pneumatic blow/vacuumsystems

FRIGID-X™ Verktygs kylnings system

Producerar kall luft av kompressor luft

FRIGID-X™ Verktygs kylnings system for att kyla
maskinverktyg istallet for med vatskor. Producerar kall luft
som &r 28°C kallare &n matningstemperaturen. Inga
rorliga delar gér den underhallsfri och med lang livslangd.
Kan i manga fall ersatta kylsystem baserade pa vatskor
som ofta ar en mycket dyrare 16sning med mycket
underhall.

Applikationer for FRIGID-X™ Verktygs kylnings system

Slipning
Maskinbearbetning
Borrning och kapning
Svetsning mm

Hur det fungerar

Kompressorluften kommer in vid pankt A i Vortexroret
som splittrar luften till en kall B och en varm C luftstrom.
Den varma luften ventileras ut i atmosfar D efter att ha
passerat ljuddamparen. Kall luft passerar ljuddadmpare E
och distribueras till lAmplig plats genom den stallbara
slangen F. En stark magnet G gor det enkelt att montera
den pa maskin eller dylikt.
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Specifikationer

Modell Ingaende tryckluft bar Luftférbrukning L/min Ljudniva dBA
57015 6,9 425 70
57025 6,9 708 78
57030 6,9 850 82
57040 6,9 1133 83

Anvandning och val av FRIGID-X™ Verktygs kylnings system

Anvand alltid ren, torr och oljefri tryckluft. Ett filter (min 25 mikron) med vattenavskiljare skall alltid monteras
for utrustningen, kapaciteten styrs med regulator och det kan ocksa vara lampligt att ansluta en av/pa ventil.
Utrustningen finns i 4 olika storlekar och 2 olika utféranden FS som har en utgaende slang och FD som har
en dubbel slang for kylning vid 2 punkter.

FS modellen ar Iamplig nar man behdver punkt kylning vid exempelvis borrning, slipning och svetsning. FD
om det ar en storre yta eller fler stallen. For de flesta applikationer ar modell 57015 tilliracklig men om man
skall kyla hardare material som Titan eller har héga maskinhastigheter bor man valja hogre kapacitet.

Modell 57025FS FRIGID-X™ Verktygs
kylnings system i en slipapplikation for att
reducera varme och 6ka livslangden

led

En serie modell FRIGID-X™ Verktygs kylnings system
kyler skaren pa en pappersmaskin som gar

kontinuerligt
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